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Verfahrensbeschreibung POWER

Service Solutions

» Trocknung und Verbrennung des Klarschlamms im Drehrohrofen (Gegenstromverfahren)
» Externe Beheizung erforderlich (also Rauchgas; kein zusatzlicher Brenner)

» Nutzung von heiltem Rauchgas (850 — 1000 °C) aus einer Abfallverbrennungsanlage zur Beheizung und
als Sauerstofftrager

A

zum Dampferzeuger

Rauchgas

Klarschlamm

Mono-
Verbrennung

Prozessgas

» Klarschlamm wird als Monofraktion behandelt
» Phosphor-Recycling moglich
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Der Drehrohrofen - Prozess
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Der Drehrohrofen - Aufbau E@QFR

Eintragswendeln
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Integration des Verfahrens im bestehenden Mullheizkraftwerk E@EHFR

Am Beispiel MHKW Offenbach

Vor Integration: Feuerungswarmeleistung: Heute:
. ) 28.1 MWth
Klarschlamm wurde in der - Monoverbrennung von Klarschlamm,
Walzenrostverbrennung mitverbrannt Dampfleistung: angeschlossen an die bestehende
31 6 t/h An'age

Klarschlamm

Klarschlamm Bis zu 6,25 t/h

1,1 t/h

Mono-

Verbrennung

!

Asche
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Vergleich von Drehrohrofen und Wirbelschicht im bestehenden Mullheizkraftwerk PWER

Service Solutions

Geringer Investitionsbedarf
» Keine Trockner erforderlich
» Keine separate Rauchgasreinigung erforderlich

Synergieeffekte

» Integration in den Bestand (Flachenverfugbarkeit)

» Nutzung bestehender Infrastruktur, z.B. Leittechnik, Rauchgasreinigung, Kamin, Au3enanlagen
» Nutzung eines genehmigten ,17.BImSchV*“-Standortes

Nachteile
» Abhangigkeit von der Mullkesselverfugbarkeit
» Bauen im Bestand (begrenzte Platzverhaltnisse)
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Herausforderungen der Integration EBI'FR

Keine Beeintrachtigung des regularen Betriebs der bestehenden Mullverbrennungskessel.

Einhaltung der Mindestverbrennungsbedingungen der Kessel gemaf 17. BImSchV (> 850 °C, > 2 Sek.)
mit den Drehrohrofen im Betrieb.

Auf- / Beheizung der Drehrohrofen ausschliel3lich durch heil3e Rauchgase der Mullverbrennung; keine
Zusatzfeuerung in Drehrohofenanlage.

Begrenztes Platzangebot fur Transport, Aufstellung und Montage.

Aufgrund der Architektur des Bestandsgebaudes, Einbringung aller Hauptkomponenten (z. B.
Drehrohrmantel, Einlauf-/Auslaufgehause, Prozessgaskanale) nur Uber das Kesselhausdach moglich.

Durchfuhrung eines 3D-Scans der relevanten Bestandsbereiche
Erstellung eines 3D-Modells zur genauen Integration der neuen Komponenten
|dentifikation und Beseitigung potenzieller Kollisionen bereits in der Planungsphase

Montageplanung und Simulation der Schwerlasthube
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Beschreibung der Drehrohrofenanlage E@EHFR

Anlagenkonzept

» Zwei separate Drehrohrofen, jeweils einem Mullkessel zugeordnet

» Gesamtdurchsatz: ca. 82.000 t Klarschlamm pro Jahr (Originalsubstanz)
» Installation der beiden Drehrohropfen im Bestandsgebaude
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Klarschlamm-Zufuhrung E@EHFR

S e D RO
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Rauchgasentnahme / Prozessgasruckfuhrung E@EHFR

Prozessgasriickfiihrung

Rauchgasentnahme
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Montage E@EHFR
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Montage E@EHFR

© Power Service Solutions GmbH 14.11.2025



P WER

Betrieb
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Erfahrungen aus dem Betrieb E@EHFR

» Prozess ist gut steuerbar und wurde hinsichtlich Ausbrand ( TOC < 3%) erfolgreich optimiert.
» Errechneter Durchsatz wird erreicht.

» Rauchgaskanale (Eintritt DRO) neigen zu Verschmutzung — regelmallige Reinigungsmalinahmen
notwendig — Zusatzliche Zugangsmaoglichkeiten installiert.

» Temperaturspitzen in der Trocknungszone (nicht ausgemauert) bei ungeplanter Aul3erbetriebnahme —
Installation einer Loscheinrichtung.

» Anlage ist seit 2022 im Dauerbetrieb.

» Revisions- und Reinigungsarbeiten sind mit denen der Mullverbrennungsanlage synchronisiert.
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Zusammenfassung und Fazit EBI'FR

Die Integration eines Drehrohrofens zur Monoverbrennung von Klarschlamm in bestehende
Abfallverbrennungsanlagen bietet eine innovative Moglichkeit zur energetischen Verwertung des
Klarschlamms.

Am Beispiel des Mullheizkraftwerks Offenbach wurde ein solches Projekt erfolgreich umgesetzt.

Dank dieses Konzepts konnten folgende wesentliche Ziele erreicht werden:

Die ursprungliche behandelte Klarschlammmenge von 1,1 t/h mit ca. 25 % TR pro Linie am Standort
wurde auf ca. 5,0 t/h (Dauerbetrieb) gesteigert, ohne den Prozess der Abfallverbrennungsanlage zu

beeintrachtigen.

Die gewonnene Klarschlammasche weist einen geringen Restkohlenstoffgehalt (TOC) von ca. 1 % auf
und eignet sich daher hervorragend fur eine anschlielende Phosphorrickgewinnung.

Aufgrund der begrenzten Platzverhaltnisse erforderte die technische Umsetzung aufwendige
Planungsmalinehmen.
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